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Technische Daten (x = Sonderzubehdr)

Spitzenweite (Vorderkante Teilkopfepindel-Eeitstock) max. mm 700
opitzenhthe mm 155
Tischbewegung max. mm 550
GroBter Schleifweg ca. mm 450
Tischgeschwindigkeit

stufenlos einstellbar m/min 3bis 16
Spannutensteigungswinkel

stufenlos einstellbar Grad O bis 45
Spannutensteigung

stufenlos einstellbar Zoll 24 bis ce

X oder auf Wunsch Zoll 12 bis oo

Schleifspindeldrehzahl I U/min 2200
X auf Wunsch stufenlos regelbar von U/min 1000 bis 4000
Axiale Verstellung der Schleifspindel mm 220
Vertikale Verstellung des Schleifsupportes nm 200
GroBter Schleifscheibendurchmesser mm 300
Schwenkbereich der Schleifspindel aus
der Waagerechten nach oben Grad 15
Abstand zwischen Schleifspindel und Tisch
bei waagerechter Spindel mm 95 bis 295
Abstand zwischen Schleifspindel und Tisch
bei 15-Grad-Stellung der Schleifspindel mm 250 bis 450
Aufnahmekegel der Teilapparatspindel Morse 4
max. Werkstlickdurchmesser mm 300
Automatieche Einzelzustellung stufenlos mm 0-0,01
einstellbar von (bezogen auf 100 mm Werkstiick @) pro Zahn
Vorwdhlbere Einzelzustellungen 0 - 99999
Antriebsleistung der Schleifspindel
mit Drehstrommotor kw 2,2
X mit Gleichstromregelmotor kw 1 bis 2
Hydraulikmotor kw 2,2
Teilmotor kw 0,12
xKithlwasse rpumpe kw 0,1
xS taubabsaugung kw 1,1
XMotor flir Abrichteinrichtung kw 0,12
xMotor fir Supportschnellverstellung kw 0,75
Grole der Maschine
Linge x Tiefe x H&he mm 26850 x 1700 x 1950
Nettogewicht kg - 2TS0
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