4
'J
| |
!

|

PRAZISIONS-WALZFRASER- UND
UNIVERSAL-WERKZEUG-SCHLEIFMASCHINE

AS 305




32

Technische Daten:

Spitzenweite max.

Spitzenhdhe ll B

GroBte Einspannlange fur Dorne .

Tischweg max.

GroBte Schleiftiefe . e e b
Tischgeschwindigkeit stufenlos einstellbar

Axiale Verstellung der Schleifspindel

Senkrechte Verstellung des Schleifschlittens
Drehzahl der Schleifspindel bei Normalausfihrung

In Sonderausfiihrung stufenlos einstellbar
im Bereich von M T

GroBte Spannutenzahl

GroéBte Spannutensteigung . AR

Kleinste Spannutensteigung bei Normalausfiihrung
mit Sondereinrichtung . S

Schwenkbereich des Schleifschlittens beidseitig

Schwenkbereich der Schieifspindel
aus der Waagerechten nach oben .

GroBter Schleifscheibendurchmesser
Kleinster Schleifscheibendurchmesser .
GroBter Werkstlickdurchmesser
Aufnahmekegel der Hauptspindel

Automatische Einzelzustellung stufenlos einstellbar
(bezogen auf 100 mm Werkstiickdurchmesser)

Vorwéhlung (Summe der Einzelzustellungen)
Abrichtgeschwindigkeit stufenlos einstellbar .
Lange der Maschine .

GroBte Breite der Maschine .

Hohe des Tisches vom Erdboden .
Nettogewicht ca.

Bruttogewicht ca.

Schiffsraumbedarf ca.

Zoll
Zoll
Grad

Grad
mm
mm
mm
Morse

mm/Zahn

mm/min.
mm

mm

mm

kg

kg

e

600
155
700
550
90
0—16
220
200
2200

1000—4000
44
unendlich
12

4

45

15

300
150
300

0—-0,01
0—9999
0—1000
2650
1700
950
3500
4600

12
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2 Erzeugung
der Schraub-
bewegung

Fortsetzung

Bei achsparallelgenuteten Walzfrasern, wie sie vorzugs-
weise in der Automobilindustrie verwendet werden, er-
Ubrigt sich die Schraubbewegung, so daB das Lineal auf
Anzeige O, d. h. parallel zur Tischbewegung, einzustellen
ist. Gelangen ausschlieBlich achsparallelgenutete Walz-
fraser zum Einsatz, so kann das Lineal vollstandig ent-

fallen.

Bild 5:
Linealanordnung
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