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Beschleunigung m/s’® max. 15 Eahl Mo
Verfahrgeschwindigkeit m/min max. 30 .Im
3
Wiederholgenauigkeit mm 0,002 D o o M
o K
Verfahrwege mm  x =700,y =550, z = 450 - c M Wnc
Aufspannfliche mm X =850, y = 700 . .I.w
Abstand HSK-Aufnahme/ mm 520 1 m
Tisch s
T-Nuten 5x 18 H12 m
Werkstiickgewicht kg max. 2.000 :
Werkzeugwechsler 16 fach 2.500
Schnellfreq pindel Uimin 3.000-50.000 Maschinenhéhe: 2.700 mm
Werkzeugaufnahme HSK-E 40
Spindelleistung kW 15

Minimalmengen- oPSs 8500 i
schmierung inklusive m D_Um 7 __/mm_ﬂmo_]_'
HEE Tectroioge | Furkenerosongtachek
CNC-Steuerung/Andron 2060 PC-NC/2 Prozessoren
inkl. elektr. Handrad Windows XP
Anschlussleistung kVA 32 kVA
Stellflache mm 3.200 x 2.500 S
H=2.700 2
Lyl
Gesamtgewicht kg 7.700
I_ImOjj_mOJm Dmnmj D_va mmoo Anschlussmoglichkeit einer Ns\m:m:
Maschinenausstattung wie OPS 650
Standard Ausbaustufe | Ausbaustufe Il
Kleinteile Magazin 84 182 250
oder
Grossteile Magazin 8 10 17
Alle géngigen Spannsysteme integrierbar. 4.000
Maschinenhéhe: 2.700 mm
Optionen OPS B850 / 68500 Weitere Optionen:
Schnellfrequenzspindel U/min 1-42.000 Lasersystem zur Werkzeugmessung
Werkzeugaufnahme HSK-E 40
Spindelleistung kw 17 Infrarot-Messtaster
Schnellfrequenzspindel U/min 1-36.000 3-D Form Inspect - gespanntes Messen
Werkzeugaufnahme HSK-E 50
Spindelleistung kW 17 Graphitpaket
Werkzeugwechsler HSK-E 40 40/72/90-fach Olnebelabsaugung
Werkzeugwechsler FSIES0 S2R60 ach Nassbearbeitung Das HSC-Frdszentrum mit maximaler Flexibilitat.
HSC Schwenkrundtisch: Spaneforderer
A-Achse +/- Grad 120°
@im__mm ceewicht cmj_: w%O OPS INGERSOLL SMS Control
erkstiickgewic g
Uberbautisch (Option) e
S-o-._nmnﬂo_nmoimo:n xm max. 2.000 Technische Anderungen vorbehalten.
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Innovation bedeutet nicht Trends zu nutzen, sondern Trends zu
setzen. Mit der OPS 850 ersffnet OPS | INGERSOLL
neue Horizonte fUr den Werkzeug- und Formenbau. Ein HSC
Prazisions-Bearbeitungszentrum, dessen Technologie auf unserem
tausendfach bewahrten Gantry-Konzept basiert.

Uberzeugende Argumente fir die OPS 650:

@® Hochste Prazision durch Steifigkeit und Temperaturstabilitat im
Wechselbetrieb Tag zu Nacht

® GroBte Dynamik durch ermittelten Massenausgleich am Portal

@ Festtischausfuhrung mit massivem Maschinenbett aus Hydropol,
zur bestmdoglichen Dampfung

@® Optimal geeignet flr Graphit- und Kunststoffbearbeitung durch
Unterdruckabsaugung nach dem Schwerkraftprinzip mit
Abfuhrung nach unten

@ Laser und Werkzeugwechsler staubgeschutzt im
Maschinenbett integriert

Portalmechanik oberhalb des Arbeitsraumes, hermetisch vor
den Bearbeitungsmedien geschitzt

Hochgenau-Paket im Standard
Doppelter Gantry-Antrieb
Seitlicher Zugriff fur Handlinggeréte

Nachtraglicher Einbau des HSC Schwenkrundtisches moglich

Einzigartige Flexibilitat
Egal ob Detailbearbeitungen oder gréBere Zerspanungsaufgaben,
die OPS B850 ist mit ihrer einzigartigen, patentierten Techno-
logie in jedem Fall die richtige Wahl. PalettengroBe Werksticke
kénnen unter 5-Achsen auf dem HSC Schwenkrundtisch bearbeitet
werden.

Bei groBeren Werkstucken ist die OPS 6850 problemlos binnen
weniger Minuten umgebaut, dank des Uberbautisches. Wer mit
einer 3-Achsen OPS 650 startet, kann den HSC Schwenk-
rundtisch jederzeit mit minimalem Aufwand vor Ort nachristen
lassen.
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Uberbautisch
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Werkzeugwechsler Steuerung
Die bis zu 90 Positionen fassenden
Werkzeugwechsler bieten ausrei-
chende Autonomie fur unterschied-
lichste Bearbeitungsprozesse.
Die integrierte Laservermessung
erfolgt im geschutzten Sauberraum
zur Werkzeugdurchmesser- und
Langenkompensation. Schnellfre-
quenzspindeln mit Werkzeugauf-
nahme HSK-E 40 und Drehzahlen
von 30.000 bzw. 42.000 U/min sowie
mit HSK-E 50 und 36.000 U/min
stehen zur Verflgung.

Eine enorm schnelle Steuerung mit
einer Rechengeschwindigkeit von
250 ps unterstutzt die hohen dyna-
mischen Eigenschaften des Gantry-
Konzeptes optimal. Sie erreicht eine
Satzvorausschau gréBer 2.000 NC-
Sétze, ein absolutes Muss fur das
Timing mit der Regelungstechnik.
Somit kann der werkzeugschonende
Weg auf der Ideallinie unter Hochst-
geschwindigkeit mit hoher Kontur-
treue gehalten werden.

Integrierte Laservermessung

Die OPS 6500
kennt keine Pause

Das praxiserprobte Handlingsystem
IMC 5 von OPS | INGERSOLL
rustet die OPS B850 zur
OPS 8500 auf. IMC 5 bietet
lhnen auch die Méglichkeit zur
Anbindung einer zweiten
Maschine, zum Beispiel
einer Funkenerosions-
maschine oder einer
weiteren HSC Frasma-
schine. Das integrierte
Jobmanagement orga-
nisiert die komplette
Auftrags- und Teilever-
waltung. Das automa-
tische Lesesystem erlaubt
auch eine ,Chaotische
Bestlckung®.




